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Einrollen-Férderbandwaagen MULTIBELT®
= Kontinuierliche Schiittgutmessung
in Gurtférderanlagen

= Geeignet fiir Forderstirken bis zu
15.000 t/h

= Genauigkeiten von bis zu * 0,5%
erreichbar

= Auch eichfdhig lieferbar
= Einfache und schnelle Montage

= Typ BEM - modulare Bauweise,
fiir alle Bandbreiten einsetzbar

» Typ BEP/BED - Wéagebriicken,
fiir IEC-Bandbreiten einsetzbar

= Einsetzbar in ATEX Explosionszonen

Anwendung

Einrollen-Férderbandwaagen werden
eingesetzt zur kontinuierlichen Férder-
mengen- und Férderstarkenerfassung.

Sie sind konzipiert fir den Einbau in

kontinuierlich arbeitende Gurtférderan-

lagen und erreichen Genauigkeiten von

bis zu + 0,5%. Das Aufgabengebiet ist

breit gefachert:

= Durchsatz- und Verbrauchsmessung
in Produktionsanlagen,

= Bilanzierung von Zufuhr und Ent-
nahme,

= Signalisierung von Beladegrenzen,
» Chargierung an Verladestationen,
» Eichfdhiges Verwiegen,

= Regelung eines Zuteilers.

Die robuste Ausfiihrung der Waagen

sorgt fir hohe Betriebssicherheit und
hohe Verfligbarkeit.

Auch fur Ihren Bedarfsfall haben wir die
passende Férderbandwaage. Mehrrol-
lenférderbandwaagen fiir hdchste Ge-
nauigkeitsanforderungen siehe geson-
dertes Datenblatt BV-D 2050.

BV-D2049DE

Aufbau

Der Standardlieferumfang von Einrol-

len-Férderbandwaagen umfasst:

= Wé&gemodule oder Wé&gebriicke zur
Aufnahme der bauseitigen Rollen-
station,

» (berlastgeschitzte Wagezelle(n) mit
hoher Schutzart,

= Kabelschaltkasten zum Anschluss
der Sensoren, sowie

= alle fir die Montage notwendigen
Befestigungselemente.

Fir die Geschwindigkeitsmessung
stehen verschiedene Geschwindig-
keitsaufnehmer, wie z.B. Reibrad-

tachos, optional zur Verfligung.

Funktion

Mit Férderbandwaagen kénnen konti-
nuierliche Materialstréme von veran-
derlicher Starke erfasst werden.

Die Foérderbandwaage erfasst tber
Wagezellen das Gewicht des Materials
auf einem bestimmten Bandabschnitt.
Uber einen Geschwindigkeitsauf-
nehmer wird die Bandgeschwindigkeit
gemessen.

Das Produkt der beiden Messgrofien
ergibt die aktuelle Férderstarke. Durch
Integration der Forderstarke erhalt man
die Férdermenge.

Bei Férderbandwaagen ohne Ge-
schwindigkeitsmesseinrichtung wird auf
die Erfassung der Bandgeschwindigkeit
verzichtet. In diesen Féllen, ist der
Auswertelektronik per Parameter eine
konstante Geschwindigkeit vozugeben.

Diese Verfahrensweise kann allerdings
negative Einflisse auf die Genauigkeit
haben.

we make processes work
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Abmessungen [mm]

MULTIBELT® MaRe [mm]
BEM Mals B 400 | 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400
andbreite
MaR A 700 800 950 1150 | 1350 | 1600 | 1800
BEP Mats B 400 | 500 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400
andbreite
MaR C 440 440 440 740 740 740 740
MaR A 2050 | 2250 | 2500
BED
Mats B 1600 | 1800 | 2000
andbreite
Technische Daten
MULTIBELT® Genauigkeiten Forder- Gewicht Bandge- Band-
Einrollen- g::ghﬁizcm"ge'?igﬁzgif; starken schwindigkeit steigung
Farderbandwaage Bandgeschwindigkeit erreich-
bar)
+1,0 % bis ca. _
BEM der Nennfi')rde:stérke 4.000 t/h ~ 60 kg
+0,5%
der Nennférderstarke bis ca.
oEF +1,0% 6.000 t/h = iile bis ca. _~20°
der Istférderstarke 6 m/s ;ﬁigedzs I:Atg{gﬁ;;
+0,5%
der Nennforderstarke bis ca.
BED ~ 300 kg
+1,0% 15.000 t/h
der Istforderstarke
Genauigkeit Zusatzanforderungen Bestelldaten

Die angegebenen Genauigkeiten
beziehen sich entweder auf die
Nennférderstarke (max. Férder-
starke) oder die jeweilige Ist-
Forderstarke im Bereich von

20 - 100%.

Die angegebenen Genauigkeiten
gelten bei Einbau in geeignete Gurt-
band-Férderer unter der Vorausset-
zung, dass Einbau und Justage der
Messstation entsprechend unseren
Montage- und Justage-Instruktionen
erfolgen.

Fir eine optimale Einplanung im
Vorfeld, steht Ihnen das Datenblatt
fur Férderbandwaagen F9151
‘Einplanungshinweise zur Erreichung
einwandfreier Funktion und hoher
Genauigkeit’ zur Verfugung.

Sollten Sie Anforderungen haben,
wie z.B.:

- eichfahige Ausfiihrungen,

- Bandgeschwindigkeiten auf3erhalb
des angegebenen Bereiches,

- Neigungsmesser fir verédnderbare
Bandsteigungen,

- Regelung eines Zuteilers,

- Forderleistungen tber 15.000 t/h,
- hoéhere Genauigkeiten,

- Sonderbandbreiten,

- Sondergurtférderer,

dann bitten wir Sie um Angabe der
Anforderungen bei Anfrage.

Fir eine schnelle und reibungslose
Abwicklung lhrer Anfrage bendétigen
wir nachstehende Bestelldaten:

= Bandbreite [mm]
= Forderstarke [t/h]
= Bandsteigung [°]
= Bandgeschwindigkeit [m/s]
= Genauigkeit [%]

Nennférderstarke ()

Ist-Forderstarke ()
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Ausfiihrung Einrollenbandwaagen Optionen
BEM 400 - 1400 FGA 24 A — Geschwindigkeitsmesseinrichtung Namur-
Bandwaage in Modulbauweise, Bandbreiten 400 - 1400 mm Schalter mit Lochscheibe

FGA 20 RSE - Geschwindigkeitsmesseinrichtung fur
Bandgeschwindigkeiten bis 3,5 m/s; Reibrad mit
Schwinge und Halter

BEP 400 - 1400
Bandwaage mit Wagebriicke, IEC-Bandbreiten 400 - 1400 mm

FGA 20 RSE-VA - Geschwindigkeitsmesseinrichtung fur
Bandgeschwindigkeiten bis 3,5 m/s; Reibrad mit
Schwinge und Halter in Edelstahl-Ausfiihrung

BED 1600 - 2000
Bandwaage mit Wagebrticke, IEC-Bandbreiten 1600 - 2000 mm

FGA 30 R - Geschwindigkeitsmesseinrichtung fiir
Bandgeschwindigkeiten bis 3,5 m/s; Reibrad, geschlos-
senes Gehause, Schwinge und Halter

FGA 53 K - Geschwindigkeitsmesseinrichtung fiir Band-
geschwindigkeiten ab 3,5 m/s mit Kupplung zum Anbau
an ein Wellenende
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