Applikationen im Huttenwerk

Das ,,Herz” der Hiitte - der Hochofen, beherrschbar und
wirtschaftlich betrieben mit Wiégetechnik

Wagetechnik fiir Schwerlast-Gleisfahrzeuge

Torpedofahrzeugwaagen

Torpedofahrzeugwaagen transportieren das fllissige Roheisen vom Hochofen
zum Stahlwerk sowie zu externen Werken. Die Wageeinrichtungen dienen der
Flllgewichtskontrolle, der Materialverfolgung sowie der Abrechnung.

Hierzu bietet Schenck Process mehrere je nach Gleis-Fahrzeug-Anforderung gegebene
Losungsmaoglichkeiten:

& Einbau der Lastaufnahme im Fahrzeug: mit Wagezellen RTN oder Wagebalken DWB (A)

& Wagegleis mit Wagebalken DWB zwischen Schiene und Schwelle (B)

& Konventionelle Briickenwaage(n) fiir ein Drehgestell/das komplette Fahrzeug (C)

&3 Statische und dynamische Wagung, ausgefiihrt bis 1200 t Fahrzeuggewicht mit hochsten Genauigkeiten

Spezielle Anforderungen auf dem Hochofen

Gichtbunkerwaagen

Gichtbunkerwaagen dienen der gesteuerten Hochofenbeflillung. Die Waagen
mussen bei der Beflillung unter atmospharischem Druck und bei der Entleerung
unter Gichtgasgegendruck genau arbeiten.

Hierzu bietet Schenck Process erprobte Losungsmaoglichkeiten:

& Lastaufnahme mit Wagezellen RTN fiir einen liber Federn vorgespannten Behaélter
& Lastaufnahme mit Wagebalken DWB unter Wegfall von Federn und Lenkern

&3 Wageelektronik mit integrierter Druckkompensation

Mehr zu Wagezellen Mehr zu Wagebalken Mehr zu Wageelektronik
auf Seite 122-123 auf Seite 122-123 auf Seite 124-135
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lhre Vorteile

Robuste, hoch belastbare Wagesensorik
Verschraubbare integrierte Wagebalkentechnik

Sichere Wagemechanik-Losungen
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Applikationen im Stahlwerk

Aus Roheisen wird Stahl. Schrotteinsatz im Elektroofen -

unter Einsatz von Schwerlast-Wagetechnik

Schrottplatz: Zusammenstellen des Schrotteinsatzes

Schrottplatzwaagen

Schrottplatzwaagen dienen der Zusammenstellung des Schrotteinsatzes gemal3
den Anforderungen der Rohstahle. Waagen dieser Art miissen unter hohen
dynamischen Belastungen langzeitsicher genau arbeiten.

Die Schenck Process Systemlosungen:

& Lastaufnahme nach dem Prinzip Doppelrahmen in der Katze des Beladekranes mit Wagezellen RTN

& Briickenwaage mit WagezellenRTN/Wagebalken DWB fiir das Gleisfahrzeug

&3 Wagegleis mit Wagebalken DWB zwischen Schiene und Schwelle

& Lastaufnahme im Fahrzeug mit Wagezellen RTN/Wagebalken DWB

& Stationare Schrottmuldenwaage mit Wagezellen RTN/Wagebalken DWB, mit/ohne Federelemente
je nach konstruktiver Anforderung

X I S '

Kranwaage mit Wagezellen
RTN oder Wagebalken DWB

Statisch Gleiswaage Dynamisch
)
. A Briickenwaage mit
| Fah
Gleiswaage anre Wagebalken DWB
Mehr zu Wéagezellen RTN Mehr zu Wagebalken DWB Mehr zu Kranwaagen Mehr zu DISOMAT® B plus Mehr zu Gleiswaagen

auf Seite 128-129 auf Seite 84-91

auf Seite 122-123

auf Seite 122-123 auf Seite 100-105
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Schmelzen, Legieren und Transportieren mit Schenck Process
Wagetechnik in hdrtester Umgebung

Kranwaagen

Pfannentransportkrane dienen dem
Transport von fliissigem Roheisen/
Rohstahl und dem Einflllen z. B. in
den Konverter. Die Wageeinrichtung
wird zur Bestimmung des Materialein-
satzes benotigt.

Schenck Process Losungsmaoglichkeiten fiir den
Haupthub:
& Lastaufnahme nach dem Prinzip Doppelrahmen in
der Katze des Kranes mit Wagezellen/Wagebalken
& Lastaufnahme in der Traverse mit
—Wagezellen RTN — Wagebalken DWB
& Lastaufnahme nach dem Prinzip Unterflasche mit
— Wagezellen RTN - Radialkraftaufnehmern

Schenck Process Losungsmaoglichkeiten fiir den

Hilfshub:

& Lastaufnahme nach dem Prinzip Doppelrahmen
mit Wagezellen RTN

& Messachseneinsatz in der Umlenkrollenlagerung

Hochgenaue Wageelektronik DISOMAT®in
zweikanaliger Ausfiihrung

Additiv Additiv Additiv

Stahlentnahmewagen
Stahlentnahmefahrzeuge transportieren
den flissigen Rohstahl vom Konverter/
Elektroofen zur Sekundarmetallurgie.
Die Wageeinrichtung wird zur genauen
Bestimmung der Rohstahlmenge benutzt.

Die Schenck Process Systemlésungen:

& Lastaufnahme im Fahrzeug nach dem Prinzip
Doppelrahmen mit Wagezellen RTN

&3 Lastaufnahme im Fahrzeug mit kurzen
Wagebricken und Wagebalken DWB

Die breite Sensorikpalette von Schenck
Process ermoglicht die optimale An-
passung an die Gegebenheiten der
Kran- bzw. Fahrenkonstruktionen.
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MULTIDOS®

Elektroofen

Schmelzen, Reduzieren

lhre Vorteile

mit Wagebalken

Stahlentnahmewagen

Pfannentransport

& Robuste, hoch belastbare Wagesensorik unter dynamischer Last

& Verschraubbare integrierte Wagebalkentechnik
&2 Sichere Wagemechanik-Losungen
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I I i __GieBhalle: GieRen, F
Applikationen im Stahl- und Walzwerk - = ieBhalle: GieRen, Formen
O (@)
Waagen in der GieBhalle
GieRkranwaage mit GieRkrane dienen zum Stahlabguss in Kokillen. Die
w%geée'l':” RDTV'\\‘/E’;““ Wiégeeinrichtung wird zur genauen Bestimmung des
miatg;a(;a|i:aﬂauf_ Abgussgewichtes und der Abgussgeschwindigkeit

nehmern bendtigt.

Waagen in der StranggieRBanlage

In der StranggieRanlage wird der fliissige
Stahl zu kontinuierlichen endprofilnahen
Strangen gegossen. Wageeinrichtungen
werden im Drehturm, in Verteilerrinnen
und im Ausgangsrollgang zur Gewichts-
bestimmung und Prozesssteuerung ein-

Die Schenck Process Systemlosungen:

& Lastaufnahme nach dem Prinzip Doppelrahmen in der
Katze des Kranes mit Wagezellen RTN oder Wagebalken
DWB

& Lastaufnahme in der Traverse mit
Wagezellen RTN, Wagebalken DWB,

Kokille Radialkraftaufnehmer
gesetzt. - : - @ Wageelektronik DISOMAT® mit
00 00 GielRgeschwindigkeitserfassung und Anzeige,

Hoch belastbare Losungen im Funkdateniibertragung
Drehturm:
& Lastaufnahme mit kurzen Wage-

bricken mit Wagezellen RTN
& Lastaufnahme mit kurzen Wage-

briicken mit Wagebalken DWB fiir

Stahlpfanne Drehturmwaage

max. Umgebungstemperatur 150 °C mit Wagebalken

DWB

Widgeelektronik DISOMAT® in zwei-

kanaliger Ausfiihrung.

Prazise Losungen fiir die Verteiler-

rinne (Tundish):

& Lastaufnahme mit Wéagezellen RTN/
Wagebalken DWB im Fahrzeug oder

Drehturm

. .. Tundish

& Lastaufnahme mit Wagezellen RTN/ Verteilerrinnenwaage mit Wagezellen RTN,

Wégeba”(en DWB als G|eiswaage Wagebalken DWB und Sonderaufnehmern

(Sonderform)

]
BT IT——— Walzwerk: Walzen, Formen
00000000 0000 ~ ll#l y - Unsere Losungen nach dem Prinzip Wagebriicke
F_:l_n_:l_:l_:l_:l_q I - - - . . . o -
. ) Unsere Losung"fur d!.e Rollga'mgfwaage. mit eichfihigen Wigezellen RTN:
mit Wagezellen RTN — — & Lenkerlose Briickenlésung mit Wagezellen RTN & Coilwaagen © Kranwaagen
Kranwaage mit Walzwerkswaagen & Hubbriickenwaagen & Muldenwaagen

Waagen im Walzwerk werden zur eichfahigen & Rollgangswaagen

1 Waégezellen RTN
I_\@'—I G?V\gcht;erf:lis"u:g alz Grundlage fiir die Abrechnung State-of-the-Art-Auswerteelektronik DISOMAT®
| mit den Stahlkautern benutat. nach EG-Eichordnung fiir pridzise Verrechnung der

Muldenwaage mit 1 Stahlmengen.
Wigezellen RTN Hubbriickenwaage | 1 1
mit Wagezellen RTN I g!

Mehr zu Wagezellen Mehr zu Wagebalken Mehr zu Wageelektronik lhre Vorteile

auf Seite 122-123 auf Seite 122-123 auf Seite 124-135

&2 GrolRe Referenzanlagen-Auswahl

& Sichere Waagenmechanik-Losungen
& Modernste Wageelektronik-Systeme mit Feldbustechnik
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